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	Bauteil
	Position
	Halbzeug
	Technische Lieferbedingung
	Abmessung
	Stückzahl

	
	
	
	
	

	


Materialeinsatz nach EN 1090-1 in  der Ausführungsklasse  EXC1   EXC2   EXC3   EXC4

	
	Baustähle
	CE
	Prüfbescheinigung 
	UT
	DASt 014 / EN 1993-1-10

	
	Nach DIN EN 10025-2 in Verbindung mit DASI 009
	
	nach DIN EN 10204
	nach DIN 18800-7 und DIN EN 10160
	nach DIN EN 10164

	
	
	
	2.2
	3.1
	3.2
	
	Z15
	Z25
	Z35

	
	S235 JR
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S235 J0
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S235 J2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S275 JR
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S275 J0
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S275 J2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S355 JR
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S355 J0
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S355 J2
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	S355 K2
	
	
	
	
	
	
	
	





Lieferzustand
	+AR	(wie gewalzt)
	+M	(thermomechanisch ungeformt)
	+N	(normalgeglüht/normalisierend gewalzt)

	Bei querbeanspruchten Kehlnähten > S275 Kreuzzugprobe nach ISO 9018 (EN 1090-2 Kapitel 7.4.1.2 Absatz C)
	thermisches Schneiden: zulässige Härtewerte aus Tabelle 10 EN 1090-2 / Unregelmäßigkeiten Schneidfläche nach EN ISO 9013
Rechtwinkligkeit- oder Neigungstoleranz u= Bereich 4 gemittelte Rauhtiefe RZ5 = Bereich 4
	Brennschnittgüte nach DIN EN ISO 9013: Qualität d.Schnittfläche  grob 5  mittel 4  fein 3  sehr fein 2
	Oberflächenbeschaffenheit: Flacherzeugnisse Klasse A2 Langerzeugnisse Klasse C1 nach EN 10163-2 /3
Angaben in der Prüfbescheinigung (DIN EN 10204: 2005-01)
	Streckgrenze Re, Zugfestigkeit Rm, Bruchdehnung A, Kerbschlagarbeit
	Schmelzenanalyse für S235	C, Si, Mn, P, S
	Schmelzenanalyse für S275, S355	C, Si, Mn, P, S, Al, B, Cr, Cu, Mo, Ni, Nb, Ti, V

Ultraschallprüfung
Bleche und Breitflachstähle in Haupttragteilen der Ausführungsklasse EXC 3 und 4, die in Dickenrichtung auf Zug beansprucht werden, müssen ab einer Nenndicke von 10 mm ultraschallgeprüft sein.

Optionen nach DIN EN 10025-2: 2005-04
	Das Erzeugnis muss zum Schmelztauchverzinken geeignet sein nach Abschnitt 7.4.3 und nach DASt-Richtlinie 022
Vertrauenszone   1    2    3

	Blech, Band, Breitflachstahl und Flachstahl (Breite <150 mm) in Nenndicken ≤  30 mm muss geeignet sein zum Kaltbiegen
oder Abkanten
	Blech und Band in Nenndicken ≤  8 mm muss geeignet sein zur Herstellung von Kaltprofilen mit Biegehalbmessern nach
Tabelle 13 (DIN EN 10025-2: 2005-04)
	Stäbe müssen zum Kaltziehen geeignet sein
Die angekreuzten bzw. ausgefüllten Bedingungen sind bei der Lieferung einzuhalten. Bei Nichteinhaltung behalten wir uns vor, von dieser Bestellung zurückzutreten und/oder entstehende Mehrkosten sowie Schadensersatzansprüche Dritter bei Ihnen geltend zu machen. Die Bezahlung erfolgt erst nach vollständiger Lieferung.


	Erstellt am:
	Geprüft am:
	Freigegeben am:

	01.08.2013
	01.08.2013
	01.08.2013

	Erstellt von:
	Geprüft von:
	Freigegeben von:

	Sachbearbeiter
	Qualitätsmanagementbeauftragter
	Geschäftsführer



image1.png




